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Wolfram-Ceroxid [WCe20] MOLYTUN
i
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Revision: 3
Produkt: WCe20

Fertigung: Pulvermetallurgie (Mischen, Pressen, Sintern), Himmern/Walzen/Ziehen, Warmebehandlung und

mechanische Bearbeitung.

Materialeigenschaften werden bei Raumtemperatur an getrennten Prifproben gemessen.

1. Chemische Zusammensetzung

Element Bereich (Min. — Max.) Typischer Wert
Wolfram 97,8-98,2 % 98,0 %
CeO2 1,8-2,2% 2,0%

2. Physikalische und Mechanische Eigenschaften
Eigenschaft Bereich (Min. — Max.) Typischer Wert
Dichte [g/cm?] 18.1 — 18.45 (Abhangig vom Durchmesser) 18,45
Harte [HV10] 380 — 500 (Abhzngig vom Durchmesser) 440
Zugfestigkeit [MPa] 1100 — 2500 (Abhangig vom Durchm.) 1600
Bruchdehnung [%] < 5 (Abhzngig vom Durchmesser) 2
Elektrische Leitfahigkeit bei 300 K [S/m] 18,0 x 108 18,0 x 10°
Elektrischer Widerstand bei 300 K [uQ m] 0,055 0,055
Warmeleitfahigkeit bei 300 K [W/mK] 172 172
Warmeausdehnungskoeff. bei 300 K [1/K] 4,4 x 10 4,4 x 10°®

3. Metallographie

Die  Mikrostruktur
Wolframmatrix mit gleichmaRig verteilten CeO.-Partikeln, wie
auf dem Foto gut zu erkennen ist.

4. Anwendungen

feinkornigen

Elektrodenmaterial fiir das WiderstandsschweilRen, Elektrodenmaterial fur das Senkerodieren,

Elektrodenmaterial im WIG-SchweiRprozess, Elektrodenmaterial fur die Lichttechnik, Elektrodenmaterial fir

Plasmaspritzen und Plasmaschneiden, Emissionskathoden fir elektronische Rohren, Heizelemente fiir die

Ofenbauindustrie, Drahte und Bleche fir vielfaltige elektrische Anwendungen

5. Normen und Zertifikate

DIN EN ISO 6848, ASTM F288, ASTM F269 and ASTM B760

Auf Kundenwunsch liefern wir gerne Werkszeugnisse nach EN 10204, wahlweise als Priifzeugnis 2.2 oder 3.1.

6. Lieferformen

Stabe, Stangen, Drahte, Bleche, Elektroden, Platten, Bander und Fertigteile nach Kundenzeichnungen
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